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1.  WYMAGANIA OGOLNE

1.1 WSTEP

1.1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét przy ,Fundamencie i montazu urzgdzenia do transportu pionowego — platformy dzwigowej”.

1.1.2. Zakres Stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.1.

1.1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji nalezy stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymieniong specyfikacjg

FUNDAMENT | MONTAZ URZADZENIA DO TRANSPORTU PIONOWEGO - PLATFORMY DZIGOWEJ

. Pochylnia zewnetrzna
Roboty rozbiérkowe
. Pochylnia zewnetrzna

N = 3>

. Platforma dzwigowa

. Roboty rozbidérkowe wewnetrzne
Prace murarskie

Uzupetnienie tynkow

Stolarka drzwiowa

Roboty malarskie

. Fundament pod platforme

. Prace S$lusarskie

. Montaz platformy.

ONOUAWNSW

1.14 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodnos$¢ z przedmiarem robét ,SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru .

1.1.4.1 Przekazanie placu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz komplet SST

1.1.42 Zgodnosé¢ roboét z przedmiarem robét i SST

Przedmiar robét ,SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez inwestora Wykonawcy stanowig czesé
umowy , a wymagania wyszczegolnione w choé¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla wykonawcy . W
przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélinych dokumentéw obowigzuje kolejno$¢ ich waznosci
wymieniona w , Ogélnych warunkach umowy” .Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w
dokumentach kontraktowych , a o ich wykryciu winien bezzwtocznie powiadomi¢ Inspektora Nadzoru , ktory
dokona odpowiednich zmian i poprawek. Wszystkie materiaty i wykonane prace bedg zgodne z przedmiarem
robét i SST. Dopuszczalne bedg odchylenia od danych okre$lonych w przedmiarze i SST w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji.. Cechy materiatéw i elementéw muszg wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi
wymogami ,a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku ,gdy wykonane roboty i zastosowane materiaty nie bedg zgodne z przedmiarem i SST i bedg
miaty wptyw na jakos¢ wykonanych prac , to takie materiaty zostang zastgpione innymi , a roboty rozebrane i
ponownie wykonane na koszt wykonawcy .

1.1.4.3. Zabezpieczenie terenu budowy.

Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych Wykonawca ma obowigzek
utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy , w okresie trwania wykonywania prac ,az do ich
zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Przed przystgpieniem do robdt wykonawca przedstawi
Inspektoréw Nadzoru do zatwierdzenia projekt organizacji ruchu i zabezpieczeh w okresie trwania prac
remontowych .Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru sposéb oraz przez umieszczenie , w miejscach i w ilosciach okreslonych
przez Inspektora Nadzoru , tablic informacyjnych , ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora
Nadzoru . Koszt zabezpieczenia terenu ,budowy , utrzymanie tablic informacyjnych nie podlega odrebnej
zaptacie i przyjmuje sie , ze jest wigczony w cene umowna.
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1.1.4.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany znaé i stosowac podczas wykonywania prac wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

Podczas trwania budowy wykonawca bedzie :

a) utrzymywacé porzadek na terenie budowy

b) stosowaé sie do obowigzujgcych przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot
terenu budowy, bedzie unika¢ uszkodzen i ucigzliwosci dla osdb trzecich lub wiasnosci spotecznej lub innych
, wynikajgcych z hatasu ,skazen ,zapylen lub innych przyczyn powstatych podczas wykonywania prac
remontowych.

Stosujgc sie do w/w wymagan wykonawca bedzie miat na wzgledzie szczegdlnie :

- usytuowanie magazynéw , sktadowisk i drég dojazdowych

- $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami i
substancjami toksycznymi , przed zanieczyszczaniem powietrza gazami i pytami oraz przed mozliwoscig
powstania pozaru.

1.1.4.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca zobowigzany jest przestrzegaé przepisy przeciwpozarowe . Bedzie posiadac i utrzymywacé w
sprawnosci sprzet przeciwpozarowy , wymagany przez odpowiednie przepisy w pomieszczeniach biurowych ,
mieszkalnych , magazynowych na stanowiskach pracy . Materiaty tatwopalne skltadowane bedg w sposéb
zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb niepowotanych . Wykonawca
bedzie odpowiedzialny réwniez za wszystkie straty powstate na skutek pozaru wywotanego podczas
realizacji rob6t badz przez pracownikéw Wykonawcy .

1.1.4.6 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty , ktére sg szkodliwe / wywotujgce promieniowanie o stezeniu przekraczajgcym dopuszczalne
okreslone odpowiednimi przepisami normy / dla otoczenia , nie beda uzyte do wykonania zadania .

Materiaty odpadowe muszg posiadac aprobate techniczng ,wydang przez uprawniong jednostke

okreslajgcg brak szkodliwego oddziatowywania na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét , a po ich zakonczeniu szkodliwos¢ ich zanika,
mogg by¢ uzyte pod warunkiem bezwzglednego przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania |,
jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy. Zamawiajgcy powinien uzyska¢ zgode na ich uzycie od
wihasciwych organow administracyjnych .

W momencie gdy Wykonawca uzyt takich materiatdw ,a ich uzycie spowodowato jednak jakiekolwiek
zagrozenie $rodowiska , konsekwencje tego ponosi Zamawiajgcy .

1.1.4.7 Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne ,takie jak
rurociggi ,kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielem tych urzgdzeh potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji Wykonawca zapewni
wlasciwe zabezpieczenie i oznaczenie przed uszkodzeniem tych instalacji lub urzgdzen podczas trwania prac
remontowych.

O fakcie przypadkowego uszkodzenie tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powinien powiadomic
inwestora i zainteresowane instytucje oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw .Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszystkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie sie stosowat do ustawowych ograniczerh obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i
wyposazenia na i z terenu budowy . Obowigzany jest uzyska¢ niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggty bedzie powiadamiat o kazdorazowym przewozie
inwestora .

1.1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas wykonywania robot remontowych Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy .

Szczegolnie Wykonawca ma obowigzek dbaé ,by personel nie pracowat w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i
bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odziez ochronng dla ochrony
zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego .

Jesli wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie , to na polecenie Inspektora powinien rozpoczgé
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia .
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1.1.4.10 Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i wszystkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecie do daty zakonczenia robét /do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora /
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego w taki sposdb ,by budowla lub jej
elementy byty w dobrym stanie przez caty czas ,do odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez Inspektora zaniedbania utrzymania ,Wykonawca na jego polecenie powinien
nie pézniej niz 24 godziny po otrzymaniu polecenia rozpocza¢ roboty utrzymaniowe .

1.1.4.11 Stosowania prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne ,ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
ich przestrzeganie podczas prowadzenia rob6t remontowych.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych oraz bedzie odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystywania opatentowanych urzgdzeh Iub metod i w sposéb ciggly
informowac¢ bedzie Inspektora o swych dziataniach , przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnos$ne
dokumenty.

1.2 MATERIALY

1.2.1  Zrédla uzyskania materiatéw

Przed przystgpieniem do prac i zastosowaniem jakichkolwiek materiatbw Wykonawca przedstawi
szczego6towe informacje dotyczgce proponowanego zrédta zamawiania lub wytwarzania tych materiatow i
przedstawi odpowiednie swiadectwa badan oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora .

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek zrodta .

Poniesie réwniez wszystkie koszty ,a w tym optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw na teren prowadzenia prac .

1.2.2. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materiatdbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez inspektora nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami . Probki materiatdw mogag by¢ pobierane w
celu sprawdzenia ich wtasciwosci . Wynik kontroli bedzie podstawag do akceptacji okre$lonej partii materiatow
pod wzgledem jakosci.

1.2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty , ktére nie bedg odpowiadaty wymogom zostang przez wykonawce wywiezione z terenu budowy ,
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru . Jezeli Inspektor Nadzoru zezwoli wykonawcy
na uzycie tych materiatbw do innych robét ,niz te do ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow
zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru . Kazdy rodzaj robét , w ktérym znajdg sie nie
zbadane i nie zaakceptowane materiaty , Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko , liczac sie z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem .

1.2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zobowigzany jest , aby skitadowane na czas robdt materiaty , byly zabezpieczone przed
zniszczeniem , by zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwosci i bylty dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru .Miejsce czasowego sktadowania materiatéw bedzie zlokalizowane w obrebie budowy i wskazane
przez Inspektora Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce .

1.2.5 Wariantowe stosowanie materialow

Jesli przedmiar robé6t lub SST przewidujg mozliwo$sé wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze . Wybrany materiat
moze by¢ uzyty po zaakceptowaniu przez Inwestora i nie moze byé pdzniej zmieniany bez jego zgody.

1.3 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu jedynie takiego ,ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé wykonywanych robot . Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST lub projekcie organizacji
robét , zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora .

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i gotowy do pracy . Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
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jego uzytkowania . Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania , tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet ,maszyny ,urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do pracy.

14 TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania srodkéw transportu ,ktére nie wpltyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych prac i wtasciwosci przewozonych materiatéw .llos¢ uzywanych srodkéw transportu zapewni
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w przedmiarze robét i w SST zapewniajgc terminowosé
wykonania prac .

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaty wymagania dotyczgce przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco , na wlasny koszt , wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
Pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy

1.5. WYKONNIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét , za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robét , wymaganiami SST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiaramii rzednymi .

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostang , jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru ,poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢ . Wszelki polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie
pbzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym ,po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg zatrzymania
robét . Skutki finansowe tego powodu ponosi Wykonawca.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.6.1. Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkow wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru
programu zapewnienia jakosci , w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robét , mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robo6t zgodnie z przedmiarem roboét, SST oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru .
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierat :
a) czes¢ 0golng opisujacy :
- organizacje wykonania robét ,w tym terminy i sposéb prowadzenia robot
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot
- bhp
- wykaz zespotoéw roboczych , ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot
- system proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli
- sposob i forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych
b) czes¢ szczegodtowg opisujgca dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo -kontrolne
- rodzaje i ilos¢ srodkdéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow
- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu
- sposob i procedure pomiaréw i badan prowadzonych podczas dostawy towaréw wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robdt
- sposOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom

1.6.2. Zasady kontroli jakosci roboét

Celem kontroli robét bedzie takie ich sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem ,aby osiggng¢ zatozong
jakos¢ robdt .

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatdbw , zapewni odpowiedni system
kontroli , wigczajgc personel , sprzet , zaopatrzenie .

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania , ze poziom ich wykonania jest zadawalajgcy . Wykonawca bedzie
przeprowadzaé pomiary i badania materiatdbw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie ,ze
roboty wykonywane sg zgodnie z wymogami zawartymi w dokumentac;ji.
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1.6.3 Pobieranie préobek

Prébki bedg pobierane losowo . Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie , ze wszystkie elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan.

1.6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty ,ktére posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy ,ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm , aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych

b) deklaracje z godnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma

c¢) aprobate techniczng w przypadku wyrobdw dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy .

W przypadku materiatéw ,dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST , kazda partia dostarczona do

wbudowania bedzie posiadac te dokumenty ,okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta , a w razie potrzeby

poparte wynikami badan wykonanych przez niego . Kopie wynikéw bedg dostarczone przez Wykonawce

Inspektorowi Nadzoru .

Materiaty nie spetniajgce tych wymagan nie bedg mogty by¢ wbudowane podczas wykonywania zadania .

1.6.5 Dokumenty budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego . Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na wykonawcy . Zapisy w
dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu roboét, stanu bezpieczenstwa
ludzi ,mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego wpisu , podpisem osoby wpisujgcej ,z podaniem
jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne ,dokonane trwale w porzadku
chronologicznym ,bezposrednio lub jeden po drugim ,bez przerw .

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczane kolejnym numerem i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru .

Do dokumentéw budowy zalicza sie ponadto:

-pozwolenie na realizacje zadania budowlanego

-protokét przekazania placu budowy

-umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi

-protokéty odbioru robét

-korespondencja na budowie

Zaginiecie jakiegokolwiek dokumentu budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem .

1.7 OBMIAR ROBOT

1.7.1. 0Ogdblne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét , w jednostkach ustalonych w kosztorysie
. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca ,wyniki obmiaréw bedg wpisane do rejestru obmiaréw. Jakikolwiek bigd
lub przeoczenie w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzieindziej w SST nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich robét .Btedne dane zostang poprawione wg. Instrukcji Inspektora
Nadzoru na pismie .

1.7.2  Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw
Obmiary beda wykonywane wg. zasad przyjetych w kosztorysowaniu

1.7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy ,stosowany w czasie obmiaru robé6t bedg zaakceptowane

przez Inspektora Nadzoru . Urzadzenia i sprzet pomiarowy dostarczy wykonawca , wraz z wymaganymi
swiadectwami legalizacji . Wykonawca dba o dobry stan techniczny tych urzadzen w catym okresie trwania
prac.

1.7.4. Czas przeprowadzania pomiaréw

Obmiary bedg prowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkédw robot , oraz w czasie
trwania rob6t w przypadku robdt zanikajgcych i podlegajgcych przykryciu przed ich przykryciem . Roboty
pomiarowe i ich obliczenia bedg wykonane w sposéb czytelny i zrozumiaty . Wymiary skomplikowanych
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powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru
obmiaréw . W razie braku miejsca szkice mozna dotgczyé w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru
obmiaréw , ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru .

1.8. ODBIOR ROBOT

1.8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustaleh roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

b) odbiorowi czesciowemu

c) odbiorowi ostatecznemu

d) odbiorowi pogwarancyjnemu

1.8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr ten polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét , ktére w dalszym etapie realizacji ulegng
zakryciu .Bedzie on dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdélnego postepu robét .

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu dokonany bedzie przez Inspektora Nadzoru , po

zgtoszeniu przez Wykonawce wpisem w dzienniku budowy .Odbiér bedzie przeprowadzony bezzwtocznie

nie pozniej jednak niz 3 dni od daty zgtoszenia wpisem w dzienniku . Jakos¢ i ilos¢ robét ocenia Inspektor
Nadzoru na podstawie dokumentoéw ,zawierajgcych komplet wynikéw badan i w oparciu o przeprowadzone
pomiary , w konfrontacji z przedmiarem robét, SST i uprzednimi ustaleniami .

1.8.3. Odbioér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Dokonuje sie go wg. zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robét . Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru .

1.8.4 Odbior ostateczny robét

1.8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego roboét

Odbidér ostateczny polega na koncowej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci
jakosci i wartosci .

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru
.Odbiér robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy , liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentow , o ktérych mowa w pkt. 1.6.4.

Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy .Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow ,wynikéw badan ,ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z przedmiarem robét i SST.
Podczas odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu , zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i
poprawkowych .W przypadku stwierdzenia ich niewykonania ,komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego .

Jezeli komisja podczas odbioru stwierdzi , ze jakos¢ wykonanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg , SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczehstwo ruchu /komisja dokona potrgcen oceniajgc
pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

1.8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Dokumentem podstawowym do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdét odbioru ostatecznego
roboét sporzgdzony wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego .

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty :

1) deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST

2) szczegobtowe specyfikacje techniczne /podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce/

3) dzienniki budowy i rejestry obmiarow

4) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan

5) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg budynkéw i budowli

6) kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku inwentaryzacji powykonawczej

W przypadku gdy komisja stwierdzi niekompletnos¢ dokumentéw w momencie odbioru ostatecznego ,

w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie
zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg. wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.
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1.8.4.3. Odbidér pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym . Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 1.8.4.

"Odbior ostateczny robét ”

1.9 PODSTAWA PLATNOSCI

1.9.1. Ustalenia ogodine

Podstawg ptatnoéci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong

dla danej pozyciji kosztorysu . Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci bedzie

wartos¢ podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa

pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci ,wymagania i badania sktadajgce sie na jej

wykonanie ,okreslone dla tej roboty w SST . Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami

- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu ,magazynowania ,ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami

- koszty posrednie ,zysk kalkulacyjny i ryzyko

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami .

Do cen jednostkowych nie nalezy dolicza¢ podatku VAT

1.9.2. Warunki umowy i wymagania ogodine
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w pkt.1 obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. Dokumentach ,a nie wyszczegdlnione w kosztorysie

1.9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania drog dla prawidtowej organizacji ruchu obejmuje :
- opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji
ruchu na czas trwania prac remontowych ,wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi
i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robot.
- ustawienie tymczasowego os$wietlenia i oznakowania zgodnie z wymogami bezpieczenstwa ruchu
- optaty za dzierzawe terenu
- przygotowanie terenu
- konstrukcje tymczasowej nawierzchni ,ramp ,chodnikéw ,kraweznikéw , barier i innych
- tymczasowg przebudowe urzadzen obcych
Koszt utrzymania objazddéw /przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje :
- oczyszczanie , przestawianie przykrycia i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych
i poziomych ,barier i Swiatet .

1.10 RZEPISY ZWIAZANE

Wg. norm , przepiséw i wytycznych zawartych w przedmiotowych SST.

2. ROBOTY ROZBIORKOWE
2.1. WSTEP

2.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej /SST/ sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru roboét przy ,Fundamencie i montazu urzadzenia do transportu pionowego — platformy dzwigowej”. .

2.1.2 Zakres stosowania SST
Zakres stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu realizacji robét wymienionych w
pkt.1.1.1.

2.1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wszystkimi
czynnosciami umozliwiajgcymi i majgcymi na celu wykonanie rozbiérek i demontazy elementéw niezbednych
do wykonania ,Fundamentu i montazu urzgdzenia do transportu pionowego — platformy dzwigowe;j”

w Gimnazjum w Grojcu .

2.1.3.1. Roboty rozbiérkowe
a) Rozebranie chodnikéw z kostki betonowej

16



b) Rozebranie podestu przed wejsciem

c) Rozebranie posadzki pod fundament platformy

d) Woybicie otworéw drzwiowych w $cianie z cegty petnej
e) Wywoz i utylizacji gruzu i ziemi z wykopow

2.2. MATERIALY
Specyfikacja prowadzenia prac rozbiérkowych nie wymaga uzycia materiatéw , jedynie przy robotach
odtworzeniowych wykorzystane bedg materiaty opisane szczegétowo w pozostatych rozdziatach

2.3.  SPRZET

2.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w pkt.1 wymagania ogélne pkt .1.3

2.3.2. Sprzet pomocniczy

Do przeprowadzenia rob6t demontazowych i odtworzeniowych niezbedne bedzie wykorzystanie
nastepujgcego sprzetu :

- samochdéd samowytadowczy do 5 t

- wyciag jednospadowy z napedem elektrycznym 0,5t

Sprzet stosowany do prac rozbiérkowych i demontazowych powinien gwarantowac¢ uzyskanie wymaganej
sprawnosci prowadzonych prac .

2.4 TRANSPORT

2.4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w pkt.1 ,wymagania ogélne pkt.1.4.

2.4.2. Transport sprzetu i materiatéw
Sprzet i materialy powinny byé przewozone $rodkami transportu kotowego - samochodami
samowytadowczymi , skrzyniowymi i samochodem dostawczym

25 WYKONANIE ROBOT

251 Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w pkt1 wymagania ogolne pkt 1.5

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy:

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz401, z dnia 19.03.2003)

- Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650, z dnia 29.09.2003)

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarski z dnia 30 pazdziernika 2002r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas
pracy (Dz. U. 2002 nr 191 poz. 1596), z p6zniejszymi zmianami — Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas
pracy (Dz. U. Nr 178, poz 1745, z dnia 16.10.2003)

- Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001r. w sprawie bezpieczehstwa i higieny
pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzenh technicznych podczas rob6t ziemnych, budowlanych i
drogowych (Dz.U Nr 118, poz. 1263, z 2001).

- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Opiek Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 20 marca 1954r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze zurawi (wycigg).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opiek Spofecznej oraz Zdrowia z dnia 1 kwietnia 1953r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikéw zatrudnionych przy recznym dzwiganiu i przenoszeniu ciezarow.
- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Opiek Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy uzytkowaniu butli z gazami sprezonymi, skroplonymi i rozpuszczonymi
pod cisnieniem.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy , montazu

| rozbidrki , tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U Nr 108, poz. 953 z dnia 17.07.2002).

2.5.2 Zasady wykonywania prac rozbiérkowych i demontazowych
Prace rozbiérkowe i demontazowe powinny byé wykonywane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP
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i P. poz . Podczas prowadzenia tych prac nalezy wykona¢ wszelkie niezbedne ostony i zabezpieczenia
chronigce przed ewentualnym mozliwym uszkodzeniem lub zniszczeniem elementéw budynku. Pozyskane
materiaty rozbiérkowe winny by¢ posortowane i zmagazynowane w miejscach wyznaczonych sktadowisk .
Dotyczy to rowniez materiatdw powtdérnie wbudowanych .Materiaty, ktére nie bedg ponownie uzyte nalezy
niezwtocznie wywies¢ z terenu budowy .

2.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

2.6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w pkt.1 ,wymagania ogoélne ,, pkt 1.6

2.6.2 Kontrola jakosci prac rozbiérkowych i demontazowych

Kontrola jakosci prac rozbiérkowych i demontazowych nalezy przeprowadzi¢ wedtug ogélnych zasad
okreslonych w przepisach i normach .

Kontrola powinna obejmowac:

- Zgodnosci z przedmiarem

- Jakosci i trwatosci wykonania robét

- Zgodnosci wykonanych prac z obowigzujgcymi przepisami

- Zachowanie warunkéw BHP i ochrony P. Poz.

- Uprzatniecia stanowiska pracy i tereny budowy

2.7 OBMIAR ROBOT

2.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST w pkt.1 ,wymagania ogodlne ,, pkt 1.7

2.7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru przy rozbidrce sg :
-[m?] dla rozebrania oktadzin z ptytek , rozebrania kostki betonowej , wykucie otworu w $cianie
rozebraniu posadzek
-1 ms] dla rozebrania elementéw betonowych i dla wywozu gruzu i ziemi .

2.8 ODBIOR ROBOT

2.8.1 0Ogédlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru rob6t w SST w pkt.1"wymagania ogélne ,, pkt 1.8

2.8.2 Sposob odbioru robét
Odbidr robét rozbidrkowych i demontazowych nastepuje na podstawie protokétu z kontroli , ktére Wykonawca
przedkfada Inspektorowi Nadzoru .

2.9 PODSTAWA PLATNOSCI

2.9.1 0Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST w pkt.1 ,wymagania ogdine” pkt 1.9

2.9.2 Cena jednostki wykonania robét

Cena jednostki wykonania rob6t obejmuje wszystkie czynnosci technologiczne , niezbedne do wykonania
poszczegoblnych etapow rozbidrki lub demontazu , zaréwno prace podstawowe jak i dodatkowe zwigzane

z prawidtowym wykonaniem rozbidrki oraz prace transportowe , porzgdkowe , zabezpieczeniowe ujete

w cennikach przy wycenie poszczegdlnych pozycji rozbiérkowych .

3. POCHYLNIA ZEWNETRZNA

3.1. WSTEP

3.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z pochylni zewnetrznej wraz z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej przy zadaniu
,Fundament i montaz urzadzenia do transportu pionowego — platformy dzwigowej” w Gimnazjum w Grdjcu .

3.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.
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3.1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z : Wykonaniem
nawierzchni z betonowej kostki brukowej przy zadaniu ,Fundament i montaz urzadzenia do transportu
pionowego — platformy dzwigowej” w Gimnazjum w Grojcu .

3.1.4. Okreslenia podstawowe

3.1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub
barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujgcy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne
przystawanie elementow.

3.1.4.2. Palisada - prosty element budowlany oddzielajgcy rézne wysokosci chodnika, charakteryzujgcy sie
statym przekrojem poprzecznym i zmienng dtugoscia

3.1.4.3. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajgcymi.

3.1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami .

3.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogoélne” pkt 1,1,4

3.2. MATERIALY

3.2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST ,Wymagania
ogolne” pkt 1.2.

3.2.2. Betonowa kostka brukowa

3.2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Betonowa kostka brukowa moze mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne, okreslone w katalogu
producenta:

1. odmiane:

a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),

b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy Scieralnej (gérnej) zwykle
barwionej grubosci min. 4 mm,

2. barwe:

a) kostka szara, z betonu niebarwionego,

3. wzor (ksztatt) kostki: wg uzgodnieh z inwestorem

4. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta , zaleznie od ksztattu kostki

Pozgdane jest, aby wymiary kostek byty dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz umozliwiaty
wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznosci przecinania elementéw w trakcie ich
wbudowywania w nawierzchnie.

Kostki mogg by¢ produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz z
ukosowanymi krawedziami gérnymi.

3.2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach drég,
ulic, chodnikow itp. okresla PN-EN 1338 [2] w sposob przedstawiony w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do stosowania na
zewnetrznych nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu

Zatacznik i

Lp. Cecha normy Wymaganie

1. Ksztalt i wymiary

1.1 | Dopuszczalne odchytki w mm od Dtugosc¢ szerokos¢ Roznica pomiedzy
zadeklarowanych wymiarow kostki, grubos¢ dwoma po-miarami
grubosci < 100 mm C 0y20y20} 3 grubosci, tej samej
=100 mm 0y30y30}14 kostki, powinna by¢

<3 mm
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1.2 | Odchytki ptaskosci i pofalowania Maksymalna (w mm)
(jesli wypukiosé wklestosé
maksymalne wymiary kostki > C
300 mm), przy diugosci pomiarowe;j
300 mm 15 2,0
400 mm 1,0 15
2. Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odpornosc¢ na Ubytek masy po badaniu: wartos¢ srednia < 1,0
zamrazanie/rozmrazanie z kg/m2, przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5
udziatem soli odladzajgcych (wg D kg/m2
klasy 3, zat. D)
2.2 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy Wytrzymatos¢ charakterystyczna T = 3,6 MPa.
roztupywaniu F Kazdy pojedynczy wynik = 2,9 MPa i nie powinien
wykazywaé obcigzenia niszczgcego mniejszego
niz 250 N/mm dtugosci roztupania
2.3 | Trwatos¢ (ze wzgledu na Kostki majg zadawalajgcg trwatos¢
wytrzymatosc) F (wytrzymatosé) jesli spetnione sg wymagania pktu
2.2 oraz istnieje normalna konserwacja
2.4 | Odpornos¢ na $cieranie (wg klasy 3 Pomiar wykonany na tarczy
oznaczenia H normy) szerokiej Sciernej, Bohmego,
GiH wg zat. G normy — wg zat. H normy —
badanie podstawowe badanie alternatywne
<23 mm <20 000mm3/5000 mm2
2.5 | Odpornos¢ na poslizg/poslizgniecie I a) jesli gorna powierzchnia kostki nie byta szlifowana
lub polerowana — zadawalajgca odpornosc,
b) jesli wyjatkowo wymaga sie podania wartosci
odpornosci na poslizg/poslizgniecie — nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej wartoS¢ pomierzong wg
zat. | normy (wahadtowym przyrzadem do badania
tarcia)
3. Aspekty wizualne
3.1 | Wyglad a) gorna powierzchnia kostki nie powinna miec¢ rys i
odpryskoéw,

J b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych,
¢) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne

3.2 | Tekstura a) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze —
producent powinien opisa¢ rodzaj tekstury,

J b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny byc¢
poréwnane z probkg producenta, zatwierdzong przez
odbiorce,

c) ewentualne réznice w jednolitosci tekstury lub
3.3 | Zabarwienie (barwiona moze zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi zmianami
by¢ warstwa Scieralna lub caty we whasciwosciach surowcéw i zmianach warunkow
element) twardnienia nie sg uwazane za istotne

Nasigkliwos¢ kostki winna wynosi¢ max. 4,0%.

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikdw atmosferycznych,
Swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliéw (m.in. cementu, ktéry przy wypetnieniu spoin zaprawg
cementowo-piaskowg nie moze odbarwia¢ kostek). Zaleca sie stosowanie srodkéw stabilnie barwigcych
zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie
nalezy stosowaé do barwienia: sadz i barwnikéw organicznych).

Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) mogg pojawi¢ sie na powierzchni kostek w
poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych proceséw fizykochemicznych
wystepujacych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

3.2.2.3. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy
czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

3.2.3. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to nalezy stosowaé nastepujgce materiaty:
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a) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie O Omieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4

z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania PN-EN 13242:2004 [3], cementu powszechnego uzytku
spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1:2002 [1] i wody odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008:2004 [4],
b) do wypetiania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej [0zaprawe cementowo -
piaskowg 1:4 spetniajgcg wymagania wg 2.3 b),

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywac¢ sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu
kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie 25kg, mozna przechowywac¢ do:

a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym,

b) terminu trwatos$ci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz
podtogach suchych i czystych.

- cement dostarczony na paletach magazynuje sie razem z paletami, z dopuszczalng wysokoscig 3 szt. palet.
- cement niespaletowany uktada sie w stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workéw trzywarstwowych).

- cement dostarczany luzem przechowuje sie w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych,
betonowych), przystosowanych do pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

3.2.4. Palisady
Obramowanie nawierzchni z kostki stanowig:
a) palisady betonowe 12 x 12cm wysokosci 40 i 60cm oraz 12 x 18cm dtugosci 40cm .

3.3. SPRZET

3.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 1.3

3.3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Ukfadanie betonowej kostki brukowej bedzie odbywac sie:

a) recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

Do przycinania kostek nalezy stosowaé specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczg).

Do zageszczania nawierzchni z kostki stosowaé zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing
elastomerowag, chronigce kostki przed scieraniem i wykruszaniem narozy.

Sprzet do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom wtasciwych normom
PN i BN, wytycznym IBDiM) wzglednie opracowanym ST zaakceptowanym przez Inzyniera.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowac¢ betoniarki.

3.4. TRANSPORT

3.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogéine” pkt 1.4

3.4.2. Transport materiatéw do wykonania nawierzchni i obramowan

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi srodkami transportowymi po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Jako $rodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na $rodki transportu zewnetrznego mogg stuzy¢ wézki
widtowe, ktérymi mozna dokonac¢ zatadunku palet. Do zatadunku palet na srodki transportu mozna
wykorzystywac rowniez dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajgcymi kostki
przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca sie uktada¢ do 10 warstw kostek (zaleznie
od grubosci i ksztattu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozgdane jest, aby
palety z kostkami byty wysytane do odbiorcy srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do
za i roztadunku.

Palisady mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Palisady betonowe nalezy uktada¢ w
pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Powinny one by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem
sie i uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i innymi srodkami
transportu, w sposéb nie powodujgcy uszkodzen opakowania. Worki przewozone na paletach uktada sie po
5 warstw workéw, po 4 szt. w warstwie. Worki niespaletowane uktada sie na ptask , przylegajgce do siebie, w
rownej wysokosci do 10 warstw. tadowanie i wytadowywanie zaleca sie wykonywac¢ za pomocg urzgdzen
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zmechanizowanych do poziomego i pionowego przemieszczania tadunkéw. Materiaty do podbudowy powinny
by¢ przewozone w sposdb odpowiadajgcy wymaganiom wiasciwej SST.

3.5. WYKONANIE ROBOT

3.5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 1.5

Przed przystgpieniem do regulacji nawierzchni nalezy dokona¢ demontazu istniejgcej kostki oraz ustawienie
palisady o wymaganych rzednych. W przypadku uszkodzenia kostki podczas demontazy nalezy wymienic¢ na
nowa.

3.5.2. Podtoze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i no$ne oraz zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Koryto musi mieé skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacjg projektowa.

3.5.3. Konstrukcja nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub ST .

Konstrukcja nawierzchni obejmuje utozenie warstwy Scieralnej z betonowej kostki brukowej na podsypce
cementowo-piaskowej,

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki
cementowo-piaskowej i wypetnieniem spoin piaskiem , obejmuja:

. wykonanie podbudowy,

. wykonanie obramowania nawierzchni z palisady ,

. przygotowanie i rozScielenie podsypki cementowo-piaskowej,

. utozenie kostek z ubiciem,

. przygotowanie piasku i wypetnienie nim szczelin,

. pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

N~ WN PR

3.5.4. Obramowanie nawierzchni
Nawierzchnia winna wystawac o 1cm ponad gérng krawedz palisady betonowej w miejscu schodkéw i ponizej
palisady o 10 cm w miejscu pochylni — wjazdu .

3.5.5. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST.

Podsypke cementowo-piaskowg nalezy utozyc¢ tak, by uzyskaé profil pod utozenie kostki betonowej o
spadku 2% .

Podsypke piaskowg nalezy zwilzy¢é wodg, rownomiernie rozscieli¢ i zagesci¢ lekkimi walcami (np. recznymi)
lub zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci optymaine;.

Podsypke cementowo-piaskowg stosuje sie z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod nawierzchnig z
kostki. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

-00wspotczynnika wodno - cementowego od 0,25 do 0,35,

O-wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po Scisnieciu podsypki w dtoni podsypka
nie rozsypywata si¢ i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie.
Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzac¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4
m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np.
recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubos¢ podsypki. RozsScielenie podsypki z suchej
zaprawy moze wyprzedzac uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem
wigzania cementu w podsypce.

3.5.6. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

3.5.6.1. Ustalenie ksztaltu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztalt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1 oraz desen ich uktadania
powinny by¢ zgodne z istniejgca.

3.5.6.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywaé przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura
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utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy
zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papg itp.).
Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywac¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.

3.5.6.3. Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementdéw o jednakowej grubosci. Na wiekszym
fragmencie robot zaleca sie stosowa¢ kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej
niedopuszczalne sg rozne odcienie wybranego koloru kostki.

Ukfadanie kostki nalezy wykonywac recznie przez przyuczonych brukarzy.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka
zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazow itp.)
powinna trwale wystawaé¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm
powyzej korytek Sciekowych (Sciekéw).

Do uzupetnienia przestrzeni przy palisadach uzyé elementéw kostkowych wykohczeniowych w postaci tzw.
potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie rowne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby
ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzeh uzupetnia sie kostkg cieta, przycinang na budowie
specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej nalezy zakonczy¢ prowizorycznie
okofo pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki
utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robot, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce
piaskowej nalezy rozebrac i usuna¢ wraz z podsypka.

3.5.6.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z
tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez
ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

3.5.6.5. Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadto$ciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin pomiedzy
dtuzszymi bokami tych kostek tworzyly z osig drogi kat 45°, a wierzchotek utworzonego kata prostego
pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypemni¢ piaskiem, jesli nawierzchnia jest na podsypce piaskowej,
Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po
obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z piérami
gumowymi.

3.5.7. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna odda¢ do uzytku
bezposrednio po jej wykonaniu. Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi
piaskiem po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i
utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze Sredniej
otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczy$cic z piasku i
mozna oddaé do uzytku.

3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST ,Wymagania ogdéine” pkt 1.6.

3.6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien 0 Ouzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatébw wykonane przez dostawcoéw itp.),

00- wykonaé badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkt. 2
O0Osprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

3.6.3. Badania w czasie roboét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.
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Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegdlnienie Czestotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
badan i pomiaréw
1 Sprawdzenie podsypki Biezaca kontrola w 10 punktach | Wg pktu 5.6; odchytki od
(przymiarem liniowym lub dziennej dziatki roboczej: projektowanej grubosci
metodg niwelacji) grubosci, spadkow i cech +1cm
konstrukcyjnych w poréwnaniu
z dokumentacjg projektowsq i
specyfikacjg
2 Badania wykonywania

nawierzchni z kostki
a) zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg

Sukcesywnie na kazdej dziatce
roboczej

b) potozenie osi w planie
(sprawdzone geodezyjnie)

Co 100 m i we wszystkich
punktach charakterystycznych

Przesuniecie od osi
projektowanej do 2 cm

¢) rzedne wysokosciowe
(pomierzone instrumentem
pomiarowym)

Co 25 mw osiiprzy
krawedziach oraz we wszystkich
punktach charakterystycznych

Odchylenia:
+1cm;-2cm

d) rownosc¢ w profilu podtuznym
tatg czterometrowsg)

Jw.

Nieréwnosci do 8 mm

e) réownos¢ w przekroju Jw. Przeswity miedzy fatg a
poprzecznym (sprawdzona tatg powierzchnig do 8 mm
profilowg z poziomnicg i

pomiarze przeswitu klinem

cechowanym oraz przymiarem

liniowym wzglednie metodg

niwelacji)

f) spadki poprzeczne Jw. Odchyiki od dokumentacji
(sprawdzone metodg niwelacji) projektowej do 0,3%

g) szeroko$¢ nawierzchni Jw. Odchyiki od szerokosci

(sprawdzona przymiarem
liniowym)

Projektowanej do £5 cm

h) szerokos¢ i gtebokosé
wypetnienia spoin i szczelin
(ogledziny i pomiar przymiarem
liniowym po wykruszeniu
diugosci 10 cm)

W 20 punktach
charakterystycznych dziennej
dziatki roboczej

Wg pktu 5.7.5

i) sprawdzenie koloru kostek i
desenia ich utozenia

Kontrola biezgca

Wg dokumentacji
projektowej lub decyzji
Inzyniera

3.6.4. Badania wykonanych robot
Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukohczeniu budowy nawierzchni

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiarow Sposoéb sprawdzenia
1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego Wizualne sprawdzenie jednorodnosci
nawierzchni, kraweznikéw, obrzezy , Sciekow i wygladu, prawidtowosci desenia , kolorow kostek,
palisad spekan, plam, deformacji, wykruszen , spoin
i szczelin
2. Badanie potozenia osi nawierzchni w planie Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co 25 m
i w punktach charakterystycznych (dopuszczalne
przesuniecia wg tab. 2, Ip. 5b)
3. Rzedne wysokosciowe, rownos¢ podtuzna i Co 25 m i we wszystkich punktach
poprzeczna, spadki poprzeczne i szerokos¢ charakterystycznych (wg metod i dopuszczalnych
wartosci podanych w tab. 2, Ip. od 5¢ do 5g)
4, Rozmieszczenie i szerokos¢ spoin i szczelin w Wg pktu 5.5 5.7.5

nawierzchni, pomiedzy kraweznikami , obrzeza-
mi, $ciekami , palisadami oraz wypetnienie spoin
i szczelin
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3.7. OBMIAR ROBOT

3.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 1.7

3.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe.
Jednostki obmiarowe robot towarzyszgcych budowie nawierzchni z betonowej kostki brukowej (podbudowa,
obramowanie itp.) sg ustalone w odpowiednich SST

3.8. ODBIOR ROBOT

3.8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 1.8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

3.8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podfoza i wykonanie koryta,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod palisady

- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

Odbiér tych robot powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 ,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej SST.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI

3.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt. 1.9

3.9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podfoza i wykonanie koryta,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- demontaz istniejgcych nawierzchni chodnika i zjazdu
- sktadowanie zdemontowanej kostki,

- wykonanie podsypki,

- ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,

- utozenie i ubicie kostek,

3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

3.10.1. Normy

1. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku

2. PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

3. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym (W okresie przejsciowym mozna stosowaé
PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka, PNB- 11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych, PN-
B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek)

4. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

4. ROBOTY MUROWE

4.1. Wstep

4.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
muréw z materiatdw ceramicznych przy zadaniu ,Fundament i montaz urzgdzenia do transportu pionowego —
platformy dzwigowej” w Gimnazjum w Grdjcu .
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4.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

4.1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:

- Uzupetnienie Sciany z cegly petnej

- Scianki dziatowe

4.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

4.1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

4.2. Materialy

4.2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

4.2.2. Wyroby ceramiczne
4.2.2.1. Cegla

Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

a) Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

b) Masa 3,3-4,0 kg

c) Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j.

d) Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodzgcym
przez catg grubos¢ cegty o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczaé dla cegty — 10% cegiet badanych.

e) Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

f) Wytrzymato$¢ na Sciskanie 10,0 MPa

g) Gestosé pozorna 1,7-1,9 kg/dm?

h) Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

i) Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzeh po
badaniu.

j) Odpornos$¢ na uderzenie powinna by¢ taka , aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie
rozpadta sie.

4.2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
-  Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
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Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

4.3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4.4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

4.5. Wykonanie robét

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury no$ne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy
murowaé nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtownych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia murow
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac¢ lub
moczy¢ w wodzie.

e) Wnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

f)  Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

4.5.1. Mury z cegly petnej

45.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W Scianach
przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-
10 mm.

4.5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby
cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkoéw cegty (np. cegta nowa i rozbidérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady,
ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Potaczenie murdéw stykajgcych sie pod kgtem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie
wigcej niz 0 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

4.6. Kontrola jakosci

4.6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

a) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej,

b) préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwréceniem szczegodlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom

laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

4.6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje
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w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

4.6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

A Rodzaj odchylek Do.puszczalne odchyiki .[mm].
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
— na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$é +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos$c¢ +10, -5 +10, -5
wysokos$é +15, -10 +15, =10

4.7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg roboét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

4.8. Odbior robot
4.8.1. Odbiér rob6t murowych

Powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

e) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

f)  ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

4.9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie Scian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

4.10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego

uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

28



5. PRACE TYNKARSKIE
5.1. Wstep.

5.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru tynkéw zewnetrznych przy zadaniu ,Fundament i montaz urzgdzenia do transportu pionowego —
platformy dzwigowej” w Gimnazjum w Grojcu .

5.1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

5.1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw zewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- Tynki cementowo-wapienne

5.1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

5.1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjag projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

5.2 Materialy.

5.2.1 Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

5.2.2 Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje rdznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

- do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

- do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

5.2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

a. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

b. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie. Zaprawe

nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok.
3 godzin.

c. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

d. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

5.3 Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu sprawnego technicznie .

5.4 Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
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5.5 Wykonanie robot
5.5.1 Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w pkt1 wymagania ogélne pkt 1.

Przy wykonywaniu roboét nalezy przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy:

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz401, z dnia 19.03.2003)

- Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650, z dnia 29.09.2003)

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarski z dnia 30 pazdziernika 2002r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow
podczas pracy (Dz. U. 2002 nr 191 poz. 1596), z pdzniejszymi zmianami — Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
minimalnych wymagan dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn
przez pracownikoéw podczas pracy (Dz. U. Nr 178, poz 1745, z dnia 16.10.2003)

- Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych podczas robdét ziemnych,
budowlanych i drogowych (Dz.U Nr 118, poz. 1263, z 2001).

- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Opiek Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 20 marca 1954r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze zurawi (wyciag).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opiek Spofecznej oraz Zdrowia z dnia 1 kwietnia 1953r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikow zatrudnionych przy recznym dzwiganiu i przenoszeniu
ciezarow.

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opiek Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy uzytkowaniu butli z gazami sprezonymi, skroplonymi i
rozpuszczonymi pod cisnieniem.

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U Nr 108, poz. 953 z dnia 17.07.2002).

5.5.2 Zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

b) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich sSrodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.5.3 Przygotowanie podtozy

5.5.3.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzyé woda.

5.5.3.2 Zasady wykonywania robét tynkarskich

Mur z cegty przeznaczony do otynkowania powinien by¢ wykonany na niepetne spoiny, tzn. nie zapetnione
zaprawg na gtebokos¢ 10-15mm od lica muru .W przypadku muru wykonanego na petne spoiny nalezy przed
tynkowaniem wyskrobac je na wymagang gtebokos¢ . Przed tynkowaniem nalezy w razie koniecznosci
podtoze oczysci¢ z kurzu oraz zmy¢ wodg. Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajgcy jak
najlepszg przyczepnosé tynku. Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i
wytrzymatosci podtoza oraz jego charakteru uzytkowego a w zaleznosci od rodzaju zaprawy odpowiadac
wymaganiom normy przedmiotowej , przy czym w przypadku tynkéw dwu- i tréjwarstwowych marka zaprawy
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uzytej na kolejne warstwy , tj na narzut i gtadz , powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe
poprzedzajacy .

Tynk powinien by¢ $cisle zwigzany z podtozem , a przy tynkach wielowarstwowych réwniez poszczegodine
warstwy tynku powinny Scisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni .Tynki powinny byé wykonywane w
temperaturze otoczenia powyzej +5° C i pod warunkiem , ze w ciggu doby nie nastgpi jej spadek ponizej o°c.
Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastonienie ich przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych , w przypadku prowadzenia robét tynkowych w okresie
wysokich temperatur tynki cem - wapienne powinny by¢ w okresie wigzania zaprawy /w ciagu ok. 1 tyg./
zwilzane wodg . Grubo$¢ tynku uzalezniona jest od kategorii tynku i rodzaju podtoza . Wartosci podaje tablica
PN-70/B-10100. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykoriczonymi , przy osciezach , podokiennikach
itp. powinny by¢ zabezpieczone przed pekaniem i odpryskami przez odciecie ,tj pozostawienie bruzdy o szer.
2-4 mm przechodzacej przez catg grubos¢ tynku. W miejscach dylatacji , podtoza powinny by¢ ostoniete ,

a wtyku pozostawione szczeliny dylatacyjne , ktére nastepnie nalezy wypetni¢ kitem elastycznym (akrylem).
Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ chronione wpuszczonymi w tynk metalowymi naroznikami
z blachy ocynkowane;j .

5.5.4 Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

- Tynk tréjwarstwowy powinien by¢é wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.

- Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne , w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.6 Kryteria oceny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
e sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

e sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

5.7 Kontrola jakosci

5.7.1 Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

5.8 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdt jest mZ. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

5.9 Odbior robot

5.9.1 Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.

Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 3.5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

5.9.2. Odbiér tynkéw

a. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz kagty dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg techniczna.

b. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —

nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

~ poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i og6tem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

c. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych
z podtoza, pil$ni itp.,

- trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

5.10 Podstawa ptatnosci
Tynki wewnetrzne.
Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:
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- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

5.11 Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.

6. STOLARKA

6.1. Wstep

6.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej przy zadaniu ,Fundament i montaz urzadzenia do transportu pionowego — platformy
dzwigowej” w Gimnazjum w Gréjcu .

6.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1.

6.1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowej

W skiad tych robét wechodzi:

- montaz drzwi wewnetrznych ptytowych w kolorze istniejgcej juz stolarki .

6.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

6.1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

6.2. Materiaty
Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

6.2.1. Drzwi wewnetrzne
Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej nie powinny by¢ wieksze niz podano ponize;.

Réznice wymiardw [mm]  drzwi

wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5
powyzej 1 m 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementow dolm 1
oscieznicy mierzona w Swietle powyzej 1 m 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m
powyzej 1 m
wysoko$¢ powyzej 1 m
réznica dlugosci przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wrebie l1do2m 3
powyzej 2 m 3
grubosé¢ elementow do 40 mm 1
powyzej 40 mm 2
grubos¢ skrzydta 1

32



6.2.2. Okucia budowlane

1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajgce, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig ofowiang lub farbag ftalowg, chromianowa
przeciwrdzewng.

6.2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac¢ zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschngcych
wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogdélnego
stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdélnego stosowania wg BN-
76/6115-38.

6.2.8. Skladowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzeh
grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

6.3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru

6.4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

6.5. Wykonanie robot
6.5.1. Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokfadno$¢ wykonania oscieza , do ktérego ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic¢ i oczyscic.

6.5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

6.5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

1. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych .

2. Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu.

3. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

4. Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.

6.5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6.6. Kontrola jakosci
6.6.1. Zasady kontroli jakosci
Kontrola jako$ci powinna przeprowadzana by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki drzwiowej.
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6.6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

6.7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest:

- m® dla wstawionych oscieznic

— szt. Dla montazu skrzydet drzwiowych

6.8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w niniejszym rozdziale podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie 5.

6.9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,

- o0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

6.10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdinego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

7.ROBOTY MALARSKIE
7.1 Wstep

7.1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét malarskich przy zadaniu ,Fundament i montaz urzgdzenia do transportu pionowego — platformy
dzwigowej” w Gimnazjum w Gréjcu .

7.1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

7.1.3 Zakres roboét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozZliwiajgce i majace na celu
wykonanie nastepujgcych robot malarskich:

- Malowanie tynkéw wewnetrznych .

- Malowanie elementéw metalowych — czesci balustrady

7.1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

7.1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru .

34



7.2 Materialy

7.2.1 Farby budowlane gotowe

a. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub Swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

b. Farby akrylowe i emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z:polioctanu winylu,lateksu butadieno-styrenowego
i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

c. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

~ wydajnosé — 6-8 m*/dm?®

- czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajnosé — 6-10 m*/dm?

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

7.2.2  Srodki gruntujace

7.2.2.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej.

7.2.2.2 Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

7.2.2.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

7.3 Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli , watkéw lub aparatéw natryskowych.

7.4 Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

7.5 Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni , roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze powyzej

+ 5 st.C oraz ponizej 25 st. C. Prace nalezy wykonywac¢ wg instrukcji producenta farby.

Powierzchnie malowane nie powinny byé narazone na niekorzystne warunki atmosferyczne (deszcz, wiatr).

W pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Nalezy zabezpieczy¢ elementy
narazone na zniszczenie i zanieczyszczenie farbg. Malowanie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢

z daleka od Zrédet ognia. Prace malarskie mozna rozpoczaé po odpowiednim przygotowaniu podfozy.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

7.5.1 Przygotowanie podtozy

- podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow,
naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢ , arysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢c zaprawg
cementowo-wapiennag.

- powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

7.5.2. Gruntowanie.

- przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodag w stosunku 1:3-5.

- przy malowaniu farbami ftalowymi stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.
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7.5.3. Wykonywania powtok malarskich

7.5.3.1 Powloki z farb emulsyjnych
Powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny

dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna byé¢ jednolita, bez smug
i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

7.5.3.2. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych

Powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegodlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

7.6 Kontrola jakosci

7.6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

7.6.2 Roboty malarskie.

7.6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

7.6.2.2 Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

7.6.2.3 Badania powinny obejmowac¢:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powioki czesciowo lub catkowicie i
wykonaé powtdrnie.

7.7 Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.8 Odbioér robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

7.8.1. Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkédw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.5.2.
Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscic.

7.8.2. Odbiér robét malarskich

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powiok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
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pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podioza.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

8. KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

8.1. Wstep

8.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych przy zadaniu ,Fundament
i montaz urzgdzenia do transportu pionowego — platformy dzwigowej” w Gimnazjum w Grojcu .

8.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

8.1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z budows, ,Fundamentu i montazu urzgdzenia
do transportu pionowego — platformy dzwigowej” w Gimnazjum w Grojcu .

8.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wy-
tycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czes¢ G: ,Wymagania ogdlne”:

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu nie zbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia
wiotkimi pretami stalowymi w iloSci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspotpracujgcymi z
betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okre$lonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwérce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania — pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na
miejscu.

8.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania roboét, bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robé6t podano w SST ,Wymagania ogélne”.
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8.2. Materialy

8.2.1. Wymagania ogodlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z
poézniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoé$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pdézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz
warunkach technicznych D2.

8.2.2. Wymagania szczegotéow

8.2.2.1. Skiadniki mieszanki betonowej
8.2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow wg norm PN-EN
197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujgcych klasach wytrzymatosciowych:

- klasa 32,5 — do betonu klasy B 25,

- klasa 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej,

- klasa 52,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej.

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz
warunkoéw technicznych D2.

c) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien byé umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajgcy nastepujgce dane:

- 0znaczenie,

- nazwa wytworni i miejscowosci,

- masa worka z cementem,

- data wysyiki,

- termin trwatosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

f)  Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki
ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni, mozna
ograniczy¢ i wykona¢ tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujacej:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

g) Warunki magazynowania i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

— skilady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed
opadami),
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— magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i scianach),dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarow poziomu cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

2) po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce — w przypadku przechowywania w skfadach
zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w sposéb
umozliwiajacy jej fatwe rozrdznienie.

8.2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie stato$cig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢
na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposdb, aby nie ulegaty
zanieczyszczeniu i nie mieszaly sie.

Zapasy kruszywa powinny byc¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testow i
nie zaktécaty rytmu budowy.

8.2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-
06711 oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan
wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inzyniera.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujgce:
— oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawartos$ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
— oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712
uzycie takiego kruszywa moze nastgpic¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich
frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla
korygowania recepty roboczej betonu.

8.2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-
06712 i PN-S-10040:1999.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

— o0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— o0znaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywaé nalezy z kruszywa o
uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;j.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan petnych wg PN-86/B-
06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaiczne;j.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

8.2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie stosowanie
wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobiera¢ jg ze
zbiornika posredniego. W przypadku poboru wody z innego Zrédta nalezy przeprowadzi¢ biezgcg kontrole
zgodnie z wyzej wymieniong norma.
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8.2.2.1.4. Domieszki do betonow

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-
6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i
pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkbw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci,
zwigekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na
zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajgcym,
przy$pieszajgcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

Domieszki do betonéw mostowych muszg posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM do ich
stosowania w budownictwie obiektéw mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajace tylko Aprobate ITB
mogg by¢ stosowane jedynie za zgodg Inzyniera.

8.2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowg wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytwérni (tzw. ,beton towarowy”).
Skfadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-
ENV 206-1 oraz warunkdw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywaé na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej
przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca musi posiada¢ wiasne
laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

8.2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 oraz
warunkéw technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-
2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

8.2.2.3.1 Odbiér stali zbrojeniowej na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego przez wytwoérce
stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziatem
wg wymiarow i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o Srednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretéw wigkszych niz 12 mm stosowacé drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

8.2.2.4. Materialy spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

8.2.2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkfadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw
sztucznych.

Podkiadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretdw. Nie dopuszcza sie stosowania podkiladek
dystansowych z drewna, cegty lub pretéow stalowych.

8.2.2.6. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowaé materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a
ponadto:
— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000,
PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,
—  sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz
PN-EN 636-3:2001,
— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
— do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac srodki antyadhezyjne
parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani
na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonows.
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8.3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:

— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym swiadectwem legalizacji,

— odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:

— sprzetem ciesielskim,

— samochodem skrzyniowym,

3) do przygotowania zbrojenia:

— gietarkami,

— nozycami,

— prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.

4) do uktadania mieszanki betonowej:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogoélne”.

8.4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,Wymagania ogéine”.

8.4.1. Transport sktadnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umiescic¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

8.4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llo§¢ samochodéw nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w
mieszance nie moze nastgpic: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ diuzszy od wartosci podanych w normie
PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

8.5.  Wpykonanie robot

8.5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogoline”.

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 lub
PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,Projekt organizacji robot” uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych,
uwzgledniajgc planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzania
badan.

8.5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawce i zaakceptowang przez Inzyniera ,Dokumentacjg technologiczng”.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika
Budowy.

8.5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w
normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonaé z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na
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deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie
z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z
desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie
wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na piéro i wpust. W
przypadku stosowania desek bez wpustu i pidéra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z
blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy
zwroci¢ szczegdblng uwage na uszczelnienie stykdw scian z dnem deskowania.

Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzace fakture scian licowych i
zapewniajgce niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementdéw konstrukciji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach
dwodch prostokatnych do siebie Scian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac
réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie
potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.
Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu
deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywaé trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te
nie mogg powodowac plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia
(wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z
odpowiednimi normami.

8.5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wilasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢
wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywaé strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody
nalezy zmy¢ wodg stodka.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekraczaé 4 mm, w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnosciag do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej, z rGwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretoéw nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/S-10042.

Nalezy zwrdcié uwage przy odbiorze hakéw i odgieé na ich strone zewnetrzng. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

8.5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwdérczych
i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz
zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego.
Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.

Dla zachowania witasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdéw
zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian
licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podkfadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny byé, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwadjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy srednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

- przy srednicy pretow powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i normg
PN-91/S-10442.
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Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$é w trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.

tgczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretdw mogg by¢
dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim
drutem lub spawac w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie
mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

8.5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

8.5.2.4.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny byé wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosé
otuliny.

8.5.2.4.2. Zageszczenie betonu:
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny byé wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

8.5.2.4.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowe;j
lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, aw
prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

8.5.2.5.  Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

8.5.2.5.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczes$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg
o temperaturze +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w
czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.

8.5.2.5.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

8.5.2.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

8.5.2.6. Pielegnacja betonu
Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

43



Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251)

8.6. Kontrola jakosci

8.6.1. Wymagania ogodine

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdétowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzgdzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera. Ocena poszczegoélnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne
wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w SST Czes¢ G: ,Wymagania ogoélne”.

8.6.2. Zakres kontroli i badan

8.6.2.1. Deskowanie
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi byé dokonana przez Inzyniera i potwier-
dzona wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080
oraz niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:
— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
—  sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
—  sprawdzeniu statecznosci deskowania,
—  sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
—  sprawdzeniu czystosci deskowania,
—  sprawdzeniu powierzchni deskowania,
—  sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
—  sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.
Wymaganla i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

8.6.2.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

8.6.2.3. Skladniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie skfadnikéw mieszanki betonowej,
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania prze-
widziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatdbw, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan skladnikéw mieszanki betonowej nalezy pobieraé probki. llos¢ pobranych probek
powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

8.6.2.4. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
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Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. llos¢ pobranych prébek powinna byé
okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

8.6.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejsza
SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

8.6.2.6. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

8.6.2.7. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Wykonawca musi posiadaé witasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobieraé prébki. llos¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona w
~Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

8.6.2.8. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg, postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

8.6.2.9. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,
— sprawdzeniu urzgdzen do wazenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
— sprawdzeniu samochoddéw do przewozu mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej,
sprawdzeniu urzgdzeh do pielegnacji i obréobki betonu.
Wszystkle roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapéw robdt
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

8.7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST Czeé¢ G ,Wymagania ogolne”.

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr szeScienny) wykonanych konstrukcji betonowych i Zzelbetowych zgodnie z
dokumentacjag projektowg i obmiarem w terenie.

8.8. Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogdlne”.

Konstrukcje betonowe i Zzelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki

pozytywne.
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8.9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogdlne”.

Podstawe pfatnosci stanowi cena wykonania 1 m? konstrukcji betonowej lub Zzelbetowej, zgodnie z do-
kumentacjg projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robét na podstawie wynikéw pomiaréw
i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

f) dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkcji,

g) prace pomiarowe i przygotowawcze,

h) wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,

i) wykonanie ,Planu kontroli” materiatéw i robét,

i) wykonanie ,Projektu deskowania i rusztowania”,

k) oczyszczenie podioza,

I) wykonanie deskowania z rusztowaniem,

m) pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,

n) oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

0) przyciecie, wygiecie i taczenie zbrojenia,

p) montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich otulin,

q) oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

r) przygotowanie mieszanki betonowej,

s) utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworoéw, zabetonowaniem zakotwienh
marek, zageszczeniem i wyrébwnaniem powierzchni,

t) pielegnacje betonu,
u) rozbiorke deskowania i rusztowan,

V) usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

W) oczyszczenie terenu robot z odpadow i usuniecie ich poza teren robdt,

x) wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub

zleconych przez Inzyniera

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

8.10.

8.10.1. Normy:
1. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

2.
3.
4.

[N
N OO NO O

13.
14.

15.
16.

17.
18.
19.

20.
21.

22.

23.
24.

PN-88/B-06250
PN-ENV 206-1:2002
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 196-3:1996
PN-86/B-06712
PN-79/B-06711
PN-B-11112:1996

. PN-91/B-06714/34
. PN-78/B-06714/15
. PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12
PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13
PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-88/B-32250
PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-91/S-10042

PN-ISO 6935-1:1998

Przepisy zwigzane

Beton zwykly.

Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

Cement. Czes$c¢ 2: Ocena zgodnosci.

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywno$ci alkaiczne;.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw.

Czesc¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw.

Czesc¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w
postaci gliny.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspoétczynnika nasigkliwosci
kapilarne;.

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do betonu.
Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
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25. PN-I1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

26. PN-1SO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

27. PN-I1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

28. PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

29. PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

30. PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne
wymagania i badania.

31. PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspdlne wymagania i badania.

32. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

33. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

8.10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016;
z pOzniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360,
z pOzniejszymi zmianami).

9. ZBROJENIE BETONU

9.1. Wstep

9.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce zbrojenia betonu w konstrukcji
zelbetowego fundamentu wykonywanego na mokro, stalg A-ll i A-lll przy zadaniu ,Fundament i montaz
urzadzenia do transportu pionowego — platformy dzwigowej” w Gimnazjum w Grojcu .

9.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

9.1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu w obiektach inzynierskich.

9.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Szczegbdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdlne”.

9.1.5. 0Ogdlne wymagania
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w SST ,Wymagania ogoéine”.

9.2. Materiaty
9.2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06.

Klasa Wytrzymatos$é Znak gatunku Postaé handlowa Srednica
stali charakterystyczna (MPa) stali (mm)
walcéwka 6-12
18 G2
A-lll 355 zebrowanie prety 10-32
jednoskosne walcowka 6-12
20 G2y
prety 10 - 28
walcowka 6-12
34 GS ; i
A-lll 410 Zebrowanie prety 10-32
dwuskosne
BSt500S prety 6 —28
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walcowka 6—28
20G2VvY : ;
A-IIN 490 zebrowa’nle prety 10 — 28
dwuskosne
BSt500S prety 6 —28

9.2.1.1. Witasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-81/H-84023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Srednica Granica Wytrzymatosé Wydtluzenie Zginanie a
Gzttl;Tiek preta plastyczna na rozciaganie trzpienia $rednica
mm MPa MPa % d — prébki
18G2-b6—-
32355
34G5-b 6-32 410 Min. 590 16 d = 3a(90°)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.

9.2.1.2 Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktodci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

— jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, za$
0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

9.2.1.3 Odbiér stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego przez wytworce

stali. Atest ten powinien zawierac¢:

— nazwe wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

— masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrobki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej

wigzki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych muszg znajdowac¢ sie nastepujgce informacje:

— znak wytworcey,

— $rednica minimalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrdbki cieplne;j.

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenia zgodnosci przywieszek z zaméwieniem — sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— prdéba rozciggania wg PN-91/H-04310,

— préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakosé pretéw nalezy oceni¢

pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw,

— farb lub innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢é w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
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— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1
m diugosci preta.

9.2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiarow i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej na otwartym
powietrzu, moze byé powtoka wykonana z mleczka cementowego.

9.2.2 Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o srednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.

Przy srednicach pretéw zbrojeniowych wiekszych niz 12 mm stosowaé drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm .

9.2.3 Materialy spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretéw zbrojeniowych.

9.2.4 Podkladki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg, by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

9.3. Sprzet

Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez inzyniera.
Prace zbrojarskie wykonywac¢ specjalistycznymi urzgdzeniami gietarskimi, prostowarkami, nozycami i innymi
stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

Sprzet powinien byé sprawny technicznie.

9.4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikngé trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowg podczas transportu nalezy
utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie. Podczas transportu przestrzega¢ wymagan PN-88/H-01105.

9.5. Wpykonanie robét

9.5.1. Ogélne warunki wykonania roboét
Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robé6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

9.5.2. Zakres wykonywania roboét

9.5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢
wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywaé strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem wody cieptej. Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody
nalezy zmy¢ wodg stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekraczaé 4 mm, w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowad.

Prety ucina sie z dokladnoscia do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej, z jednoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264. taczenie pretédw nalezy wykonywa¢ zgodnie z
postanowieniami normy PN-84/B-03264. Gigcie pretow nalezy wykonac¢ zgodnie z rysunkami i normg PN-
91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o $rednicy d 0 12 mm. Prety o
Srednicy d > 12 mm powinny byé odginane z kontrolowanym podgrzewaniem, wydiuzanie pretéw [cm]
powstaje podczas ich odginania o dany kat.

49



Sredxlﬁqampreta Kat odgiecia
46° 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 15
12 0,5 1,0 1,0 15
14 0,5 15 15 2,0
16 0,5 15 15 25
20 1,0 15 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 15 25 3,5 4,5
28 2,0 3,0 4,0 50
32 25 3,5 50 6,0
Minimalne srednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.
Srednica preta zginanego w mm Stal gtadka miekka R, = 400 MPa
D010 d,=3d
10<d 020 d,=4d
20<d 0 28 d,=6d

Wewnetrzna srednica odciecia pretow zbrojenia gtdwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 d dla stali A-1l i A-Ill. W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukgji, w ktérych zagieciu
ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia rowng co
najmniej 20 d. Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
taczenie pretéw nalezy wykonaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretdw mogg byc¢
dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim
drutem lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

9.5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwdérczych
i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy ukfadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdéw
zapewnienia otuliny, a szczegodlnie podktadek z pretéw stalowych, jest niedopuszczalne.

Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecieciach pretow powinny byé potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy srednicy pretéw do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy srednicy pretéw powyzej 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia i Srednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.

Minimalna grubo$c¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:
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- 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego i podpdr masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,
— 0,05m — dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali,

- 0,3m — dla zbrojenia gtdwnego dzwigaréw,

- 0,025m — dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

taczenie pretéw za pomocg spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:
— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

— zakladkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pofkolista,

— czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.

9.6. Kontrola jakosci

Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodnosc¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:

— gatunku stali,

— ilosci stali,

— ich $rednic,

— dtugosci, rozstawu i zakotwien,

— prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretéw w trakcie betonowania,

— sprawdzenia grubosci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inzyniera réwniez po betonowaniu, przy uzyciu
przyrzadéw magnetycznych).

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

— roznica w wymiarach siatki nie wiecej niz £3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekracza¢ 20%
wszystkich skrzyzowan,

— dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ +25 mm,

— roznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5 mm,

— roznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ +20 mm.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Ciecie pretow dlaL 06,00 m w =120 mm

L — dlugos¢ preta wg projektu dlaL>6,00m w =120 mm

Odgiecie (odchylenie w stosunku do dla LOO0S5m w =10 mm

potozenia okreslonego w projekcie) dla 05m<LO1,5k w =15 mm
dla L>15m w =120 mm

Usytuowanie pretow

a) otulenie w=05mm

— mniejszenie w stosunku do

wymagan

b) odchylenie plusowe (h — dla LOO0S5m w =110 mm

catkowita grubos¢ elementu) dla 05m<LO15k w =%15mm
dla L>15m w =120 mm

c) odstep pomiedzy sgsiednimi

réwnolegtymi pretami (a — odlegtos¢ | dla

projektowana pomiedzy ald005m |ad020m |[ad0,05m ad0,40m

powierzchniami przylegtych pretéw) |[w=4#5mm |w=210mm |w=4220mm |w =30 mm

d) odchylenie w relacji do grubosci

lub szerokosci w kazdym punkcie dla

zbrojenia (b — catkowita grubosélub [ad025m |[ad050m [(ad1,50m al1,50m

szerokos¢ elementu) w=+10mm |w=#15mm |w=4#20mm |w =30 mm
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9.7. Obmiar robét

Jednostkg obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacjg projektowg i pomiarami w
terenie. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢é (t) zmontowanego zbrojenia, tj. tgczng
dtugosé pretéow poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce pretow o
Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

9.8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete tym rozdziatem podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad ujetych w
SST ,Wymagania ogdélne” oraz zasad podanych w niniejszej specyfikacji pkt. 1.5. Odbiér zbrojenia przed
przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej

i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dlugosci zakotwien pretdow oraz mozliwosci dobrego otulenia
pretéw betonem.

9.9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci wg zasad ujetych w SST,Wymagania ogoéine”.

Podstawe ptatnosci zbrojenia betonu stalg klasy A-Il i A-lll stanowi cena jednostkowa za 1 tone wykonanego
zbrojenia.

Cena obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport i sktadowanie materiatow,

— oczyszczenie i wyprostowanie pretéw,

— wygiecie, przycinanie i fgczenie pretow,

— montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacja oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

— czyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot,

— wykonanie niezbednych badan i pomiarow wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez inzyniera.

9.10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.

PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci
i niskostopowe;.

PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcéwka i prety wykonane na gorgco zwyktej jakosci
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PB-75/H-93200/00 Walcéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PB-75/H-93200/06 Walcéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcéwka i prety do wyrobu $rub
i nakretek na gorgco. Wymiary.

10 BETON

10.1. Wstep

10.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot betoniarskich przy zadaniu ,Fundament i montaz urzadzenia do transportu pionowego — platformy
dzwigowej” w Gimnazjum w Gréjcu .

10.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
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10.1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych przy zadaniu ,Fundament i montaz urzgdzenia
do transportu pionowego — platformy dzwigowej” w Gimnazjum w Gréjcu .

- betony konstrukcyjne.

- betony podktadowe

10.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

10.1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

10.2.  Materiaty

10.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalerr normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie,
aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

- Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartos$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartos¢ alkaliéw do 0,6%

- Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe,
wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 25,2 kg. Na workach powinien byé umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajgcy nastepujgce dane:

- 0znaczenie

- nazwa wytworni i miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysyiki

- termin trwatosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z
PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

f)  Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z
tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do
kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0—2 mm.
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10.2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy fundamentu .

- B-25 dla wykonania konstrukcji fundamentu .

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasigkliwo$c¢ nie wieksza jak 4%

- mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po
150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego skfadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

10.2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

~ cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm®, wilgotno$é optymalna 8%.
Kruszywo réownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

10.3. Sprzet
Dozatory musza mieé aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw powinno sie odbywa¢ wytgcznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

10.4. Transport

10.4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

a. Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

b. llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

10.5. Wykonanie robot

10.5.1. Zalecenia ogdlne

- Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.

- Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

10.5.2.  Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonu dostarcza¢ na budowe z wytwoérni betonu , samochodami ,gruszkami” , Beton powinien
posiadac atest , deklaracje zgodnosci .

10.5.2.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich
opréznianie .

- Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢ rzednych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkitadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielko$¢ otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

- Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

I. w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub

rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

Il. warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

lll. przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu

pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.
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10.5.2.2. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie

wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w
stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

10.5.2.3. Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

10.5.2.4. Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg
PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowos$ci zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

1. badanie sktadnikéw betonu

2. badanie mieszanki betonowej

3. badanie betonu.

10.5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia :

a. Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

b. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do — 5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

10.5.4. Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu :

- Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

- Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie fgczyt
z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnos$nie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji

- Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

- Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251)

10.5.5. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem nosnosci

zatozonej w projekcie technicznym. Podtoze winne byé réwne, czyste i odwodnione. Beton winien byé
rozktadany w miare mozliwosci w sposdb cigglty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu
technicznego.
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10.6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

10.7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:
-1m? wykonanej konstrukcji.
-1 m® wykonanego podbetonu.

10.8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad podanych powyze;.
W szczegélnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

10. 9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 10.7.
Cena jednostkowa betonu konstrukcyjnego obejmuje :
- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji
- oczyszczenie podtoza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ufozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordw,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacje betonu
- rozbiérkg deskowania i rusztowan
- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbidrkowych poza granice obiektu.
Cena podbetonu na podtozu gruntowym obejmuje ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej , oraz
- wyréwnanie podfoza
- przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrownanie betonu
- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. 10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badah. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/S-10050 Prébne obcigzenie obiektéw mostowych, zelbetowych.

11. SLUSARKA

11.1. Wstep

11.1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
prac $lusarskich zwigzanych z naprawa balustrad i poreczy przy zadaniu ,Fundament i montaz urzadzenia do
transportu pionowego — platformy dzwigowej” w Gimnazjum w Gréjcu ..

11.1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

11.1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac $lusarskich zwigzanych z naprawa balustrad i poreczy przy zadaniu ,Fundament i montaz
urzadzenia do transportu pionowego — platformy dzwigowej” w Gimnazjum w Grojcu ..

11.1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

11.1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru .
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11.2. Materialy

11.2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX;
wg PN-EN 10025:2002

11.2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg niniejszych SST.

11.2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukciji
Sktadowanie wyrobdéw Slusarki stalowej wg niniejszych SST.

11.2.5. Badania na budowie
a. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru .
b. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior wykonanych konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy poszczegoinych
elementow potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

11.3. Sprzet
Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

11.4. Transport

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem.

Elementy moga byé przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

11.5. Wykonanie robét

11.5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

11.5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang
przez Inspektora Nadzoru .

11.5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.

11.5.4. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskow
spetnia¢ wymagania podane dla robot malarskich wg SST .

11.6. Kontrola jakosci

11.6.1. Badanie materiatow

Badanie materiatéw uzytych do naprawy konstrukcji poreczi i balustrad nalezy przeprowadzi¢ na podstawi
zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z normami
i z wymaganiami dokumentacji

11.7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét dla $lusarskich jest ilos¢ m? elementéw zamontowanych . llo$¢ robét okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w
naturze. Jednostkg obmiarowg dla wspornikéw jest szt.

11.8. Odbiér robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

11.9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 10.7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
oczyszczenie stanowiska pracy.
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11.10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.Ogoélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

12. MONTAZ PLATFORMY DZWIGOWEJ
12.1. Wstep

12.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z dostawg i montazem platformy dla oséb niepetnosprawnych w ramach budowy na terenie
Gimnazjum w Grojcu

12.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji roboét.

12.1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych dostawg i montazem
platformy pionowej dla os6b niepetnosprawnych.

12.2. Materialy

12.2.1.Wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania wynikajg bezposrednio z projektu.

12.2.2. Platforma pionowa dla niepetnosprawnych

Platforma poruszajgca sie w zamknietym szybie samonosnym, spetniajgca wymagania obowigzujgcej

Dyrektywy Maszynowej zostata okreslona nastepujgcymi parametrami:

- naped srubowy,

- wysokos¢ podnoszenia 3,8 m,

- ilo$¢ przystankow 2,

- udzwig In. 385kg max.400kg,

- predkosé¢ 0,15 m/s,

- wymiar wewnetrzny platformy min. 1000x1400 mm,

- wymiar zewnetrzny szybu max. 1400x1600 mm,

- nadszybie od 2200 do 3000mm,

- zasilana trojfazowo lub jednofazowo,

- szyb konstrukcji samonosnej, zamknietej bez zadaszenia,

- obudowa szybu z dwéch stron, od strony $cian z paneli petnych,lakierowanych w kolorze RAL 9006

- obudowa pozostatych dwoch Scian, w tym z drzwiami, widocznych stron maksymalnie przeszklona szktem
bezpiecznym, za wyjatkiem przejscia przez strop, ktére ma by¢ wykonane z paneli petnych,

- oboje drzwi szybowe przeszklone, wym. 900x2000mm, z samootwieraczem platforma nieprzelotowa,

- ramki, uchwyty i wszystkie elementy szybu, ktére nie sg ze szkta, w kolorze RAL 9006,

- platforma w szybie wyposazona w system bezpieczenstwa antyzakleszczeniowy,

- panel w ktérym znajduje sie przycisk do jazdy ma znajdowac sie na wysoko$ci umozliwiajgcej obstuge
osobie na wozku inwalidzkim,

- podtoga platformy wykonana z materiatu antyposlizgowego,

- automatyczne oswietlenie kabiny,

- automatyczne awaryjne opuszczanie platformy po zaniku napiecia,

- sygnalizacja akustyczna przecigzenia,

- bez ramp najazdowych.

12.3. Wymagania dotyczace odbioru platformy

Platforme nalezy zamontowac¢ zgodnie z instrukcjg techniczno — ruchowa, przekaza¢ inwestorowi wraz
ze zgodg Urzedu Dozoru Technicznego na eksploatacje wraz z ksigzkg eksploatacji. Wszelkie optaty
zwigzane z UDT ponosi wykonawca.

11.4. Wymagania dotyczace gwarancji na bezawaryjng eksploatacje
Wykonawca udzieli Zamawiajgcemu 36 — miesiecznej gwarancji na przedmiot niniejszego zamaoéwienia.
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